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1. VSeobecnéa ustanoveni

1.1 Rozsah platnosti

Norma plati pro udrzbu, montdz a kontroly piirubovych spoji s kovovym tésnicim
krouzkem v ORLEN UNIPETROL RPA, s.r.o. Neplati pro Jednotku Rafinérie Litvinov

a Kralupy.
1.2 Rozsah pouziti

Jednim ztypu piirubovych spoji Siroce pouzivanym ve svété pro naftovy a
petrochemicky pramysl je pfirubovy spoj s ovalnou draZkou a kovovym prstencovym
tésnénim. Tento typ pfirubovych spojlii se pouziva na zafizeni a potrubnich rozvodech
s vyskytem zdravi Skodlivych a nebezpeénych provoznich medii (hoflavé, vybusné,
toxické, korozivni), kde se vyzaduje mimofadnd tésnost a dlouhodobd spolehlivost

spojti.

1.2.1 V UNIPETROL RPA, s.r.0. se tento typ spojii pouziva na vyr. zafizeni zavodu 01 pro
provozni parametry uvedené v tab.1.

Nahrazuje:

N 11 020 z 15. 1. 2000

Spravce normy:

Sekce spolehlivosti a dokumentace

Platnost od:

10. 4. 2013




N 11 020

1.2.2 Konstrukéni a materialové provedeni téchto spoju v UNIPETROL RPA, s.r.0. neni
jednotné, protoze pro jejich vyrobu a dodavky bylo pouzito riznych norem
(podnikovych norem PNC a americkych norem ANSI).

1.3  Ugelem této normy je stanovit spravny postup a zasady pro jejich rozliSeni, znadent,
montdz, demontaz, kontroly a tak zajistit spolehlivé provozovani a udrZovani
prirubovych spojli s kovovym prstencovym tésnénim.

1.4 Ptirubové spoje s kovovym prstencovym krouzkem a jejich dilce musi byt vybaveny
atestovou, zkuSebni a kontrolni dokumentaci. Pii vyrobé plati normy N 11 040,
N 11 157 a N 11 158.

1.5 Vsechny dilce spojii musi mit vyrazeno oznaceni dle ¢l. 4 této normy, oznaceni musi byt
trvale udrzovano v Citelném stavu.

1.6 Normy N 11 020 a N 11 986 musi byt pouzivany spolu.

2. Nazvoslovi, definice, pojmy

Udrzovatel - ur€eny zaméstnanec, ktery je odpovédny za technicky stav jednotlivych
skupin hmotného investi¢niho majetku véetné udrzovani a oprav.

Reviznitechnik - zaméstnanec VTZ a VPZ, povéfeny provadénim revizi a zkouSek
tlakovych zafizeni, ktery méa pro tuto Cinnost osvédceni o odborné
zpusobilosti.

3.  Typy spoju

3.1 V UNIPETROL RPA, s.r.0. se pouziva nasledujici typ ptirubovych spoji s kovovym
tésnénim:
palcové ANSI - spoje dle normy ANSI B16.5 s originalnimi dily z dovozu.

3.1.1 Rozsah pouziti téchto spojt je uvedevn v tabulce ¢.1. V tabulce ¢.2 je uvedeno orientacni
srovnani oznaceni tlak dle ANSI a CSN.

3.2 Pfiruby - pouZzivany ptivafovaci pfiruby s krkem a zaslepovaci ptiruby s Upravou tésnici
plochy pro palcové spoje dle ANSI B16.20.

3.2.1 Pro palcové spoje ANSI je pouZzitd drazka s plochym dnem dle ANSI B 16.20.

3.2.2 Dréazka nesmi zasahovat do tloustky listu piiruby ,, a “. Vyska tésnici liSty ptfiruby se
rovna hloubce drazky.
3.2.3 Schematické znazornéni Gpravy tésnici plochy palcovych pfirub ANSI dle obr. ¢.2.

3.3 Tésnici krouzky - palcové tésnici R- krouzky ovalného nebo osmihranného prifezu - dle
normy ANSI B 16.20.
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3.3.1 Rozméry a materidly vcetné krycich znacek materidli jsou detailné rozpracovany

Vv normé N 13 035.

3.4 Srouby a matice - dle tab. ¢.1, nebo dle vhodnosti zvazit pouziti §roubll a matic

dle CSN 13 1500.

4. Znaceni soucasti a zasady kompletace spoji

4.1 Aby nedochazelo pii kompletaci spoji k zameéné elementd spojii a materialu je nutno

dodrzet tyto zasady:

a) na soucastech piirubového spoje musi byt zietelné vyrazeno nasledujici znaceni,
které musi byt trvale udrzovano,

b) vyska pismen nesmi byt mensi nez 4 mm,

c) Srouby se znaéi jen kryci znackou materialu nebo tvarovym znac¢enim konce.

4.1.1 Ptiruby

Pfiruba DN PN Cislo Material
dle ANSI 10« 1500 LB R 54 (drazky) | A 182G, Fl11
4.1.2 Tésnici krouzky
Krouzek DN PN Cislo Material
dle ANSI - - R 54 (krouzku) F5

4.2 Volba rozméru krouzku se provadi dle tab. ¢.3 na zakladé zndmé jmenovité
svétlosti DN a jmenovitého tlaku PN, nebo dle oznaceni ¢isla drazky R na pfirubé

(krouZek stejného cisla).

4.3 Volba typu krouzku - v piipadé pochybnosti (oznaceni ptiruby je necitelné) je nutno
provést demontaz a urcit typ dle stavajiciho krouzku, ptipadné dle tvaru drazky.

4.4 Volba materialu - do vystaveného povoleni na praci uvede jeho vystavovatel cislo
potrubni skupiny (Cislo potrubni vétve véetné potrubni tiidy).

4.4.1 Obecné plati zasada, ze tvrdost tésniciho krouzku musi byt nizsi nez tvrdost piirub, aby

pfi dotahovani spoji nedochazelo k trvalym deformacim drazek.
4.4.2 Ptifazeni materialu piirub a krouzkt je nésledujici:

Material piiruby Material krouzku Max. HB krouzku
(kryci znacka)
(11 416.1) soft iron D max. 90
A182 Gr. F11 F5 max. 130
A 182 G.. F321H S 316, S 304 max. 160
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5. Demontaz, montaz, opravy

5.1 Demontéz

5.1.1 Po povoleni a demontéazi Sroubti ptirubového spoje, vyjmout a dikladné ocistit krouzek
a drazky pftirub.

5.1.2 Zkontrolovat znaceni ptirub a krouzku dle ¢l. 4 a v ptipadé potieby obnovit znaceni.

5.1.3 Neidentifikovatelné krouzky a ptiruby fadné€ proméfit a oznacit, piipadné vyradit.

5.1.4 Peclivé zkontrolovat stav krouzku a drazek ptirub.

5.1.5 Piti zjisténi poskozeni nékteré z té€snicich ploch na krouzku nebo drazce, provést rucni
egalizaci jemnym smirkovym platnem.

5.1.6 Ocistené a egalizované tésnici plochy nakonzervovat tukem a fadn€ oznacené krouzky
ptidratovat k ptirubam.

5.1.7 Krouzky je nutno zajistit tak, aby béhem jejich demontaZe nemohlo dojit

k mechanickému poSkozeni tésnicich ploch a aby byla zarufena jejich montaZz na
ptvodni misto.

52 Montéz

5.2.1 Konzervac¢ni material krouzku i draZek odstranit a oboje vytiit do sucha.

5.2.2 Zkontrolovat znaceni krouzku a pfirub, pfipadné znaceni obnovit.

5.2.3 Pecliveé zkontrolovat tésnici plochy krouzku a drazek, zajistit jejich maximalni ¢istotu.

5.2.4 Krouzek usadit do drazek v pfirubach a rovnomérné kiizem dotahovat Srouby za
soucasné kontroly sparovymi mérkami (dutinafem) zda nedochazi u ptirub k rozsttihu.

5.2.5 Zaslepovani ptirubovych spojli s kovovym tésnicim krouzkem smi byt provadéno pouze
pomoci zaslepovacich bryli instalovanych do potrubi. Tyto bryle musi mit stejny typ
drazek a musi byt oznaceny dle ¢l. 4 jako ptiruby.

5.2.6 Neni pfipustné montovat i malo mechanicky poskozeny krouzek.

5.2.7 Nemontovat spoj s poskozenymi drazkami pfirub. Mirné otlaceni drazky v misté tésnici
kruznice od tésniciho krouzku nebrani opétovné montazi. Ptipustny stupenn otlaceni
drézky posoudi mistr (nebo jeho zastupce) provadéjiciho utvaru.

5.2.8 Dusledné dodrzet zdsadu vzajemného fazeni materiala tésnicich krouzka a ptirub dle
tabulky v ¢l. 4.4.2.

5.2.9 Pouziti typu a materialu Sroubl a matic pro piirubovy spoj stanovit dle specifikace
potrubnich skupin (potrubni vétve, potrubnich ttid).

5.2.10 Tésnici krouzek nesmi pii montdzi dosednout na dno drazky.

5.3 Dotahovéani spoja za tlaku

5.3.1 Pti tlaku N2 (zkouSka tésnosti) - mistr (nebo jeho zastupce) provadéjiciho utvaru
provede posouzeni, zda se jedna o netésnost bodovou nebo ¢asteéné obvodovou. V obou
ptipadech je mozné provadét dotahovani za tlaku.

5.3.2 Za provozniho rezimu - pracovni postup je stejny jako pfi tlaku dusiku, pii dodrzeni
vSech predpisii bezpecnosti prace véetné Smérnice 465. O zplisobu provedeni rozhoduje
mistr (nebo jeho zéastupce) provadéjiciho Gtvaru ve spolupraci s reviznim technikem.

5.4 Egalizace krouzku a drazek
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5.4.1 Pfi poSkozeni krouzku, které brani jeho zpétné montazi bez piedchozi strojni egalizaci,
je nutné provést kontrolu miry poskozeni krouzku. Krouzek muze byt egalizovan pouze
do miniméalnich rozméri stanovenych vypocétem. Tento zarucuje dodrzeni vile mezi
ptirubami pii montézi.

5.4.2 Egalizaci drazky lze provadét pouze za piedpokladu snizeni cela ptiruby z divodu
zachovani tvaru (hloubky) drazky. Dochazi tim Kk zeslabeni listu pfiruby a lze toto
provadét pouze do minimalnich rozmért stanovenych vypoctem.

5.4.3 Dovolené rozméry pro egalizaci drazek ptirub a té€snicich krouzkl jsou uvedeny ve
vypoctu V 5627.

6. Vyrobni a montdzni kontrola

6.1 Pii vyrobé soucasti ptirubovych spoji s kovovym tésnicim krouzkem se provadi
kontrola dle N 11 040, kompletnosti dokumentace, zna¢eni a zkousek véetné rozméri
dle vyrobnich vykrest.

6.2 Pfirubové spoje s kovovym tésnicim krouzkem podléhaji montaZzni kontrole, pti ¢emz
se kontroluje:

a) spravnost dotazeni Sroubu (oklepani),
b) kontrola souososti a sklonu piirub,

C) pfesah min. dvou zavita Sroubu z matice.

a=0.01D b
max. 1 mm él

b-c=0.01D

max. 1 mm

C

7. Prohlidky, kontroly, revize, zkousky

7.1 Pro zajisténi bezpecného a spolehlivého provozu spoji s kovovym tésnicim krouzkem
je tfeba pravidelné zajistovat provadéni prohlidek, kontrol, revizi a zkouSek potrubnich
rozvodd.

5/13



N 11 020

7.2 Pokud jsou spoje skovovym té€snénim soucasti plynovych potrubnich rozvodu,
provadéji se kontroly, revize a zkousky dle N 11 004.

7.3 Druhy prohlidek, kontrol, revizi a zkouSek v¢etné cykla stanovi norma N 11 986.

7.3.1 Udrzovatel pfislusného potrubniho rozvodu muize stanovit kratsi cykly pro provadéni
vngjSich 1 vnitinich prohlidek, tlakovych zkouSek, prométeni tloustky stén potrubi a
dilcti nez stanovi N 11 986.

7.3.2 O vsech provadénych kontrolach, zkouskach a opravach, se vedou zaznamy do pasportu
potrubnich rozvoda dle N 11 986.

Zmény oproti puvodnimu vydani:

Z normy se vypustily odkazy na problematiku majici vazbu na zatizeni NRL a PSP, kter¢ jsou
vyrobnami Ceské rafinérske, a. s.
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8. Seznam citovanych a souvisicich norem

citované:

ANSI/ASME
B16.5-2009

ANSI/ASME
B16.20-2007

CSN 130010
r.90

CSN 13 1500
N 11 004
N 11 040

N 11 157
N 11 158
N 11 986
N 13 035

Smérnice 465

souvisici:
N 11 200
N 12 010

neplatné:

PNC 13 8522
r.81

PNC 13 8522
r.83

PNC 13 8525
r.81
PNC 13 8525

Pipe Flanges and Flanged Fittings: NPS 1/2 through NPS 24 Metric/Inch
Standard

Metallic Gaskets for Pipe Flanges: Ring-Joint, Spiral-Wound, and Jacketed
Potrubi a armatury. Jmenovité tlaky a pracovni ptetlaky

Potrubi. Srouby a matice pro p¥irubové spoje potrubi. Pouziti
Norma. Provozni pravidla plynovych zatizeni

Vybavovéani strojirenskych vyrobkii a materiald zkuSebni a kontrolni
dokumentaci.

Srouby a matice piesné. TDP

Vysokotlaké potrubni dilce. TDP

Potrubni rozvody. Dokumentace, kontroly a ptejimani
Tésnici krouzky kovové dle ANSI. Rozméry

Povolovani praci

Norma pro piejimani zafizeni z provozu do opravy a z opravy do provozu

Ptehled krycich znacek pro znac¢eni materidlti

ProtoZe tyto PNC normy pozbyly platnosti, je nutno brat vSechny PNC
normy uvedené v této normé, jako informativni. Vzhledem ke konstrukénimu
a materidlovému provedeni téchto spoji v UNIPETROL RPA, s.r.o. ve
stavajicich vyrob. a tech. zatizeni jsou tyto PNC normy v norm¢ uvedeny.

Potrubi pro zpracovani ropy. Uprava tésnicich ploch piirub
Potrubi pro zpracovani ropy. Uprava tésnicich ploch p¥irub

Potrubi pro zpracovani ropy. Piiruby. Technické dodaci piedpisy

Potrubi pro zpracovani ropy. Piiruby. Technické dodaci piedpisy
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r.87

PNC 13 8609
r.81

PNC 13 8609
r.87

PNC 13 8611
r.81

PNC 13 8611
r.88

N 11 020

Potrubi. Tésnici kovové prstencové krouzky. Technické dodaci predpisy

Potrubi. Tésnici kovové prstencové krouzky. Technické dodaci ptredpisy

Potrubi pro zpracovani ropy. Tésnici krouzky kovové osmihranného prufezu.

Potrubi pro zpracovani ropy. Tésnici krouzky kovové osmihranného prifezu.

8/13



N 11 020

Tabulka ¢.1 - Rozsah pouziti spoji v UNIPETROL RPA, s.r.o0.

Udaj Zavod 01
Max. pracovni pietlak 6,85 MPa
Max. pracovni teplota 650°C
Potrubni tfida 15 * D2D, E2D
Potrubni tfida 17 * F2M, F3M
Jmenovity tlak ptirub PN ANSI 600 az 1500 LB
Jmenovita svétlost ptirub DN 4“ az 12“
Uprava drazek ptirub dle normy ANSI B 16.20
Tésnici krouzky OVAL nebo OKTAGONAL ANSI B 16.20
Srouby a matice Svornikové s ,,\W “ zavitem

ANSI B 16,5

* Pracovni pfetlak a teplota jednotlivych tfid jsou uvedeny ve specifikaci potrubnich tiid.

Tabulka ¢.2 - Orientacni srovnani oznaceni jmenovitych tlakt

CSN 13 0010 * ANSI 16.5

PN PN Class-Serie
16 - -
(20) 20 150 LB
40 - -
(50) 50 300 LB
63 68 400 LB
100 100 600 LB
160 150 900 LB
250 250 1500 LB
400 420 2500 LB
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* yvybér PN je uveden pro teploty nad 0°C

PN uvedena v zavorkach je mozno pro nova potrubi pouzivat pouze vyjimeéné
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Tabulka ¢.3 - Pfifazeni tésnicich krouzku

N 11 020

Jmenovita svétlost Jmenovity tlak PN
DN 150 LB | 300-600 LB | 900LB 1500 LB 2500 LB
1/2* - R 11 R 12 R 12 R 13
3/4* - R 13 R 14 R 14 R 16
1“ R 15 R 16 R 16 R 16 R 18
11/4% R 17 R 18 R 18 R 18 R21
11/2* R 19 R 20 R 20 R 20 R 23
2" R 22 R 23 R 24 R 24 R 26
2 1/2" R 25 R 26 R 27 R 27 R 28
3" R 29 R 31 R 31 R 35 R 32
4 R 36 R 37 R 37 R 39 R 38
5 R 40 R 41 R 41 R 44 R 42
6" R 43 R 45 R 45 R 46 R 47
8" R 48 R 49 R 49 R 50 R 51
10* R 52 R 53 R 53 R 54 R 55
12¢ R 56 R 57 R 57 R 58 R 60
14* R 59 R 61 R 62 R 63 -
16* R 64 R 65 R 66 R 67 -
18 R 68 R 69 R 70 R71 -
20 R 72 R 73 R 74 R 75 -
24" R 76 R 77 R 78 R79 -
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Obr. ¢.1 - Prirubovy spoj s kovovym krouzkem
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Obr. &.2 - Uprava tésnici plochy palcovych piirub ANSI
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